










Aluminum wrought alloys  (mainly 2000 and 7000  series) are widely used  in  the manufacturing of  structural 
parts of aircraft, where the requirements  in high compressive strength, tension  loading or fatigue are critical 




adhesion  tool  wear  in  the  dry  machining  of  UNS  A97075  Al‐Zn  alloys  has  been  made.  In  addition,  an 


























models have been developed  (BUL  intensity =  f(vc,  f, ap)).  In addition,  these experimental  results have been 
compared with  those obtained  for different output  variables,  such  as  arithmetic  average  roughness  (Ra) of 
machined parts.  
4. Conclusions 
In  this work, an experimental methodology  for BUL measurement  in  the dry  turning of UNS A97075  (Al‐Zn) 
Alloy  has  been  developed. As  a  result,  a  parametric model which  allows  predicting  the  BUL  intensity  as  a 
function of the cutting parameters has been obtained. 
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